RHYD- ★ Q67 88-176661/26 ★EP -ZTZ Sll-A 

Forming high pressure hydraulic pipe coupling • expands pipe 
material into recess in enclosing annular flange, with subsequent 
recess restriction 
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(29.06,88) F16123/02 
03.12.87 as 117857 (IBOJW) (G) No-SR.Pub K(FR GB IT) 
A hydraulic pipe coupling is formed by using an annular flange (2) 
on the pipe ( 1 ) . The flange has an external shoulder (3) engaged by a 
coupling flange of full or semicircular configuration. 

A recess (4) is formed in the inside of the annular flange, which is 
fitted over the outside of the pipe. The latter is then expanded Inside 
the flange from an elastic to the plasUc state, so as to fit inside the 
recess. The inside of the flange is pref . profiled to suit the dia. and 
material of the pipe. 

ADVANTAGE - Low-cost mfr., and resistance to vibrations aiid 
pressure shock waves. (5pp Dwg.No.i/3) 
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® Verfahren zur Hersteliung von Rohrverbindungen fur Hochdruckhydraullkleltungen. 



'42/) Die bisher bekannten Rohrverbindungen fOr 
Hochdruckhydrauiiwiettungen smd kostenau^wendig. 
bendtigen em© groBe Baulange t-nd fuhren zu Mate- 
fialanaerungen im Verbindungsbereich der Kehi-ocer 
V-Schweiflnahie 

GemSfl der Enindung wird vorgschlagen. auf das 
Rohr emen Fianschnng aufzuseizeo. der auf semer 
innenseae rrni emer <onkaven Profiiierung versenen 
»si und anschlieflend das Ronr durcn em Aufweitver- 
fahren vom eJastischan in den plastiscnen Zustand 
uberzuliihren. um dadurch das Rohr m die konkave 
Ausnehrnung des Flanschringes emzuiegen und hier- 
durch erne sichere VerDmoung oes Flanschringes 
auf derri Rohr zu erreichen 
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Zusatziich ist in der Anschiu/3seiie 5 eme Nut 6 
zvf Autnahme der Anschlufldichtung vorgesenen 

Auf def zylmdnschen Innenseiie des Flan- 
schnnges 2 ist e»ne konkave Ausnehmung 4 aus- 
gearbeitet. so dai3 zwiscnen dem gema/3 Pig. t 
eingeseizten Rohr 1 und dem Flanschnng 2 em 
Hohlraum verbietbt. Eme zusatzhche Nut 6 aul der 
Innenseiie des Flanschnnges dieni der Aufnahme 
etner Zusatzdichtung 7. 

Wenn oer Flanschnng 2 gemafl der Oarstellung 
In Fig. 1 und 3 auf das Rohr i aufgesetzt ist. wird 
auf def innenseite des Rohres in an sicn oekannter 
Weise das Rohr i so hydrauiisch Oder durch Ex> 
piosionsverfahren aufgeweltei. dafl das Ronr i vom 
eiastjschen in den piast:schen Bere«ch verformt 
wtfd urd sich dab8» m die Ausnehmung 4 emlegt. 
diese ausfuiiend. so daO die dichte Verbmdung 
gemafl Fig. 2 erzielt wird. Wird die Nut 8 zusatziich 
auf der Innenseite des Flanschnnges 2 vorgesehen. 
erfolgt auch hier eme Verformung des Rohres m 
den Nutbereich 8 hinem. da die Zusaczdichtung 7 
entsprechend nachgeoen i<ann. 

Hierdurch entsteht eme unlosbare Verbindung 
zwischen Flanschrmg 2 und Rohr 1. wcoej msbe- 
sondere durch Einsatz bekannter hycraulischer 
AuJweiTvertahren die Vertorrr^ung genau kontroiiier- 
bar und feproduzjerbar isi. sc da5 ;ederzeit die 
ertorderiiche fesie und sichere Fesilegung des 
Flanschrmges 2 aut dem Rohr 1 kontrollierbar ist. 
Hierdurch werden derartige Rohrverbmdungen. ms- 
besondere fur Hochdruckhyaraulikieitungen. em- 
setzbar. 



Anspruche 

1 Verfahren zur HersieMung von Rohrverbm- 
dungen. insbesondere fur Hochdruckhydrautiklei- 
lungen mit emem an emem Rohr (i) angeordneten 
Flanschnng (2). der eme an seiner Aui3enseiie vor- 
gesehene Bundkanie (3) a!s Widerlager fur emen 
als Voil-oder Halbflansch ausgebildeien 
Verbmdungsflansch autweist. dadufcn gekenn- 
zetchnet . dafi der Flanschnng (2) aut semer Innen- 
seite mit emer Ausnehmung (4] versehen und uber 
die Aufienseile des Rohres (i) aufgesetzt wird und 
dann das Rohr (1) im Bereich des Flansch nnges 
(2) durch em Autweitverlahren vom eiastischen m 
den piastischen Bereich uberfOhn uno m die Aus* 
nehmjg {4) hmemverlormt wiro 

2. Verfahren nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet. da/3 die Innenseiie des Flanschrmges 
(2) je nach Rohrdurchmesser und RonrwerkstoH 
pfOfihert iSt. 

3 Verfahren nach Anspruch i una 2. dadurcn 
gekennzeichnet . aaO die Anschiuflseue (5) oes 
Flanschnnges (2) bei emgeseiztem Rohr 0) mit der 
Rohfiitirnseile fluchiei (Fig. i und 2) 



4 Verfahren nacn Ansprucn 1 und 2. dadurch 
gekennzeichnet . da/J die Anschluflseile (5) des 
Flanschrmges <2) bei emgeseiztem Rohr (i) ate 
Rohrstirnseito ubergreift (Fig. 3) 

5 5 Verfahren nach emem oder mehreren der 

vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net . daO das Oberluhren des Rohres O) vom eiasti- 
schen m den piastischen Zustand und damit das 
Aufwerten des Rohres (i) und Einiegen des Rohres 

'0 (1) m die Ausnehmung {4) durch em hydraulisches 
Aufwejtverfahren erfolgt. 

6. Verfahren nach einem Oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche I bis 4. dadurch ge- 
kennzeichnet da/} die Vertormung oes Rohres (i) 

^5 im Bereich des Flanschrmges (2) durch Energiezu- 
(uhr n^itteis Expiosionsverfahren erfolgt. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren oer 
vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net . daJ3 vor Aufsetzen des Flanschnnges (2) auf 

20 das Rohr (1) an der AnschluBseite des Flan- 
schrmges (2) eine Nut (6) zuf Aufnahme emer 
Dichtung emgearbeitel wird. 

8. Verfahren nach emem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruct^e. dadurch Qekennzeich- 

25 net. dafl zusSlzlich zu der Ausnehmung (4) im 
Flanschnng (2) eine weitere Nut (8) auf der innen- 
seite des Flanschnnges (2) zur Aufnahme emer 
Zusatzdichtung (7) eingeaibeitet wird. 
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